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INSTRUKCJA OBStUGI

Przyrzgd hydrauliczny do zarabiania
przewoddw hamulcowych
QS70097

OPIS PRODUKTU

Przyrzad umozliwia zarabianie przewoddw hamulcowych bezposrednio na samochodzie. Zastosowanie sitownika
hydraulicznego o nacisku 8T umozliwia wygodne zarabianie przewoddw stalowych, miedzianych, mosieznych oraz
aluminiowych. Rozmiary przewoddw: 4.75mm (3/16"), 5mm, 6mm (1/4").
Zestaw zawiera 5szt. adapterow umozliwiajgcych  wykonanie
pojedynczych (OP1) oraz podwdjnych (OP2) koncowek typ SAE oraz
DIN74234.

SAE (pojedyncza) DIN SAE (podwdjna)
1 | Narzedzie do gratowania 5  Uchwyt
2  Sitownik hydrauliczny 8T 6 Dzwignia
3  Korpus 7 Matryce
4 | Obudowa 8 Adaptery

INSTRUKCJA OBStUGT

1. Koniec zarabianego przewodu hamulcowego nalezy przycige pod kgtem prostym.

2. Przewdd hamulcowy nalezy oczysci¢ z ostrych pozostatosci materiatu przy pomocy narzedzia do gratowania (1).

3. Jezeli przewdd hamulcowy pokryty jest oplotem lub tworzywem sztucznym, nalezy oczyscié¢ przewdd z danego materiatu
na diugosci co najmniej 3 mm od korca przewodu, ktéry ma zostac zarobiony.

4.  Wkrecic¢ uchwyt (5) w dolng czesc¢ korpusu (3). Wybierz odpowiednig matryce (7) i umiesé
ja w Kkorpusie narzedzia - matryca bedzie utrzymywany na migjscu przy pomocy
znajdujacych sie wewnatrz korpusu magnesow. Przeprowadz przewdd hamulcowy przez
tyt matrycy, do momentu w ktérym zarabiany koniec zréwna sie z przednig powierzchnig
matrycy. Dokreci¢ $rube zabezpieczajgcg matryce przy pomocy dzwigni (6). Po
dokreceniu sprawdz, czy potozenie rury i matrycy nadal jest prawidtowe. WAZNE: Przewdd
hamulcowy musi by¢ odpowiednio ciasno osadzony w matrycy. W przeciwnym razie
sitownik podczas pracy moze wepchngc go do srodka matrycy.

5. Wsur obudowe (4) w korpus narzedzia (3), ktéra zatrzasnie sie, gdy znajdzie sie we

3 4 wiasciwym potozeniu.

6. Wybierz odpowiedni adapter.

7. Poluzuj tylng $rube sitownika (2a), obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara do momentu, aby nie wywierata nacisku na sitownik. Zamontuj

wybrany adapter (8) SAE OP1 lub DIN74234 w sitowniku (2). UWAGA: Lewoskretny gwint!

Dokred¢ adapter (8) recznie, obracajgc go

w Kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara, po czym dokrecic¢

adapter (8) kluczem lub nasadkg 14mm.

Nastepnie wkre¢ zespdt sitownika (2+8)

W mocowanie w obudowie narzedzia (4).
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8. Wsun dZzwignie (6) w tylng $rube sitownika (2a) i obracaj zgodnie z ruchem wskazdwek zegara do momentu, az bedzie
wyczuwalny opdr - spowoduje to $cisniecie przewodu hamulcowego i utworzenie danego typu koricdwki. Po zakoriczeniu

operacji obré¢ dzwignie (6) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek B AN %\W\
zegara, aby zwolni¢ nacisk sitownika. Nastepnie odkrec¢ zespdt sitownika (2+8) g , ) \
od obudowy narzedzia (4). = i m

9. Aby zarobi¢ koncdwke typu SAE OP2, wybierz odpowiedni adapter OP2. \\ " |\
Nastepnie ponownie wykonaj krok 7 oraz 8. Po zakonczeniu odkre¢ zespodt e, 7 \
sitownika (2+8) od obudowy narzedzia (4). Zsurn obudowe (4) z korpusu ) _;Vf/ PR
narzedzia (3). Zamontuj dzwignie (6) na srubie mocujgcej matryce i zwolnij / - /34 \g

3 matryce (7) z korpusu narzedzia (3). ! A

——"_  10. Na koniec sprawdz jakos¢ zarobionej czesci przewodu, aby upewnic sie, ze przewdd
4/_‘ nie poruszyt sie podczas operacii.

6 . ‘4_ 5 SAE (pojedyncza)

SAE (podwdjna)

WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwaranciji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerdbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.
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