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INSTRUKCJA OBStUGI

Przyrzgd do zakuwania i rozkuwania
tarncucha rozrzgdu MERCEDES 3mm/4mm
QS10855A

OPIS PRODUKTU

Przyrzad do zakuwania i rozkuwania pojedynczych (SIMPLEX) i podwdjnych (DUPLEX) taricuchdw rozrzgdu ze sworzniami 3mm
lub 4mm w silnikach Mercedes. Zestaw zawiera réowniez tymczasowe ogniwa potgczeniowe utatwiajgce prace.

Zawartosdé zestawu:

1. Przyrzad do rozkuwania tar\cucha 3+4mm OEM: 602 589 02 33 00
2. Przyrzad do zakuwania tar\cucha 3+4mm OEM: 602 589 00 39 00
3. Sruba prowadzgca 4mm OEM: 602 589 05 63 00
4. Trzpienie do rozkuwania (czesci zamienne) OEM: 602 589 04 63 01 x2
5. Tymczasowe ogniwa montazowe OEM: 602 589 02 63 00
6. Tymczasowe ogniwa potgczeniowe OEM: 602 589 02 40 00
7. Element dociskowy do montazu 3+4 mm OEM: 602 589 02 63 00
8. Element dociskowy do zakuwania 4mm OEM: 602 589 03 63 00
9. Element dociskowy do zakuwania 3mm OEM: 103 589 01 63 00
10. Szyna prowadzgca do zakuwania 4mm, ogniwa simplex OEM: 103 589 01 63 00
11.  Szyna prowadzgca do montazu 3+4 mm OEM: 602 589 02 63 00
12.  Szyna prowadzgca do zakuwania 4mm, ogniwa duplex OEM: 112 589 06 93 00

13. Szczeka ustalajgca do zakuwania, szyna prowadzgca 3 mm, ogniwa duplex
14.  Sruba zabezpieczajgca
15. Spinki zabezpieczajgce
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Zastosowanie:

Silniki MERCEDES:

- 1.7 CDi - 668.94; 668.941; 668.942 (98-05)

- 2.1CDi - 646.811; 646.812 (07-14); 646.82; 646.821; 646.951; 646.961 (03-10); 646.962; 646.963 (00-12); 646.966 (00-09)

- 2.2 CDi- 611.96 (98-01); 611.961 (98-03); 611.962 (00-08)

- 2.7 CDi - 612.961 (98-03); 612.962 (00-08); 612.965 (00-15); 612.967 (02-09); 647.961 (03-10)

— 3.0 CDi - 642.83 (07-14); 642.832 (07-14); 642.834 (07-14); 642.836; 642.838; 642.85; 642.852 (09-15); 642.853; 642.854;
642.856; 642.858 (11-14); 642.862; 642.868 (05-13); 642.886 (00-15); 642.91 (00-08); 642.92 (05-11); 642.921 (03-10);
642.922 (05-11); 642.93 (05-13); 642.932 (05-13); 642.96; 642.961 (07-14); 642.97; 642.98 (00-15)

- 3.2CDi - 613.96 (99-06); 613.961 (98-03); 648.96 (99-06); 648.961 (03-10)

- 3.9 CDi - 628.96 (99-06); 628.961 (03-10)

4.0 CDi - 628.962 (00-15); 629.91 (03-10); 629.911 (05-13)

Sllnlkl CHRYSLER:

- 2.2D CRD (02-09)

- 3.0D CRD (05-11)

Silniki JEEP:

- 2.7D CRD (01-11)

- 3.0D CRD (01-11)

INSTRUKCJA OBStUGTI

UWAGA: Ninigjsza instrukcja ma charakter wytacznie poglgdowy i dotyczy uzycia tylko niektérych elementdw zestawu. Do
roznych taricuchoéw nalezy odpowiednio wybra¢ wiasciwe elementy dociskowe, szyny prowadzgce czy tymczasowe ogniwa.

Zasady bezpieczenristwa

- Ze wzgledu na duzg ilo$¢ réznych modeli, do ktdrych mozliwy do zastosowania jest niniejszy przyrzgdu oraz wiele réznych
procedur i metod wymiany taricucha rozrzgdu w tych modelach, nalezy doktadnie przestrzegac¢ dokumentacji producenta
i procedur serwisowych, szczegdlnie w odniesieniu do rozrzgdu silnika. Jezeli nowy faricuch rozrzgdu zostanie zatozony
nieprawidtowo, istnieje duze ryzyko uszkodzenia silnika.

- Przed zamontowaniem przyrzadu do rozkuwania tar\cucha (1) na faricuchu, najpierw przykryj odstonietg obudowe
far\cucha rozrzadu czystg szmatkg lub podobnym materiatem.

- Podczas korzystania z niniejszego przyrzadu nalezy nosi¢ okulary ochronne.

- Tymczasowe ognhiwa montazowe (5) oraz potgczeniowe (6) stanowig jedynie tymczasowg pomoc montazowg i nalezy je
usungc po uzyciu.

Rozkuwanie tar\cucha:

1. Zlokalizuj i ustaw sworzen prowadzacy w odpowiednej pozycji w gornej czesci kota zebatego (Rys. 1). Jest to sworzen, ktory
zostanie usuniety i umozliwi w ten sposdb rozdzielenie tar\cucha. UWAGA: Kota zebate rozrzgdu powinny by¢ obracane
w odpowiednim dla naturalnej pracy silnika kierunku oraz zgodnie z wszelkimi zaleceniami producenta.

sSworzer koricowy Sworzen prowadzacy }

obrotu

Rys. 1

2. Przed zamontowaniem przyrzadu do rozkuwania tancucha (1) najpierw przykryj odstonietg obudowe far\cucha rozrzgdu
czystg szmatkg lub podobnym materiatem.

3. Zamontuj przyrzad do rozkuwania tancucha (1) na tancuchu rozrzgdu w taki sposdb, aby trzpiert do demontazu znajdowat
sie w jednej linii ze sworzniem prowadzgcym (Rys. 2). UWAGA: W zestawie znajdujg sie dwa trzpienie do rozkuwania — nalezy
uzy¢ odpowiedniego rozmiaru. Trzpien do rozkuwania musi mie¢ nieco mniejszg Srednice niz usuwany sworzen.

- Wkred srube prowadzacg, az zetknie sie ze spinkg ogniwa fancucha rozrzadu, a nastepnie dokrec kluczem 19 mm.
- Wyciénij sworzen prowadzgcy obracajgc Srubg z szesciokgtem 13 mm.
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Instalowanie nowego tar\cucha:

Potgcz nowy taricuch rozrzadu ze starym fancuchem za pomocg odpowiedniego tymczasowego ogniwa potgczeniowego (6).
Obracaj rozrzgdem zgodnie z kierunkiem pracy silnika i zgodnie z wszelkimi zaleceniami producenta. Gdy rozrzgd bedzie sig
obracat, nowy taricuch bedzie nawijany na wszystkie kota zebate w miejsce starego taricucha. UWAGA: Tymczasowe ogniwa
potaczeniowe, jak sama nazwa wskazuje, sg tylko tymczasowe i nalezy je usungé po zainstalowaniu nowego faricucha.

Wciskanie nowego ogniwa:

1. Po usunieciu starego taricucha rozrzadu, potgcz dwa korice nowego taricucha, stosujgc metode podang w procedurze
serwisowej producenta dotyczgcg ustawiania nowego ogniwa tgczgcego tancuch rozrzgdu. Zamontuj szyne prowadzacg
do montazu (11) do przyrzadu do zakuwania taricucha (2). Niektdre typy potaczer np. fancuchy typu duplex, wymagajg
uzycia tymczasowych ogniw montazowych (5) podczas wciskania nowego ogniwa tgczgcego (Rys. 3). Tymczasowe ogniwa
montazowe zostang wypchniete podczas wciskania nowego ogniwa tgczgcego taricuch rozrzadu, dlatego sg one
traktowane jedynie jako tymczasowa pomoc montazowa i nalezy je zdemontowad po uzyciu.

2. Nastepnym krokiem jest wcisniecie nowej spinki zabezpieczajgcej ogniwo. Jest ona magnetycznie utrzymywana na miejscu
w elemencie dociskowym do zakuwania (8/9). Nalezy pamigtac, aby wymieni¢ wczesniej stosowang szyne prowadzgca
do montazu (11) na szyne prowadzgca do zakuwania (10/12/13). Spinke dociska sie do nowych sworznitgczgcych, obracajgc
Srubg przyrzadu do zakuwania (Rys. 4).

Nowa spinka zabezpieczajgca

Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5

Zakuwanie tarncucha:

Obré¢ element dociskowy do zakuwania (8/9) tak, aby nitujgca matryca ksztaitujgca przylegata do gérnej czesci nowego
sworznia tgczgcego (Rys. 5). Ostroznie obrd¢ $rube przyrzadu do zakuwania (2), aby zanitowac sworzen. Nastepnie zmien
potozenie przyrzadu (2), aby zanitowac drugi sworzen. Doktadnie sprawdz poprawnos¢ zanitowanych sworzni. W razie potrzeby
ponownie zanituj sworznie, powtarzajgc procedure nitowania.

WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwaranciji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerdbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.

P.W. TECHSAM WOCH Sp. J. DATA SPIZEUAZY e nan

al. Warszawska 131

20-824 Lublin

tel. +48 81 444 63 73
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1° I

TECHSAM

al. Warszawska 131 tel. +48 8144463 73

20-824 Lublin techsam@quatros.pl [ quatros.pl ]




