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DOKUMENTACJA TECHNICZNA I ANALIZA RYZYKA
(Zgodnie z Rozporzgdzeniem GPSR 2023/988)

1. DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU I PODMIOTOW

e  Produkt: Specjalistyczne narzedzia warsztatowe - Blokady rozrzgdu (seria QS10)

e Materiak
o Elementy konstrukcyjne: Wysokogatunkowa stal narzedziowa, stal chromowo-wanadowa (Cr-V), oksydowana
stal weglowa (zwiekszona odpornosc na korozje i twardosa).
o Wykonczenie: Powitoki antykorozyjne, chromowanie lub czernienie chemiczne.

e Importer i osoba odpowiedzialna w UE:
o P.W.TECHSAM Woch Sp. J.
o al. Warszawska 131, 20-824 Lublin, Polska
o tel. +48 81 444-63-73
o www.techsam.pl

2. CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do profesjonalnego uzytku w serwisach mechanicznych oraz zaktadach naprawczych. Stuzy do
precyzyjnego unieruchamiania elementéw ukiadu rozrzgdu: watkdw rozrzgdu, watu korbowego oraz k&t pomp wtryskowych
i pomp wysokiego cisnienia w okreslonym potozeniu (GMP - Goérny Martwy Punkt). Narzedzia te sg niezbedne do bezpiecznej
wymiany paska lub tar\cucha rozrzgdu oraz do weryfikacji i ustawiania faz rozrzadu zgodnie z wymogami producenta pojazdu.
Ograniczenia: Przyrzgdy nie sg zaprojektowane do przenoszenia jakichkolwiek momentéw obrotowych. Stuzg wytgcznie jako
wzorce potozenia.

3. SZCZEGOLOWA ANALIZA ZAGROZEN

A. Zagrozenia mechaniczne
e Pekniecie lub odksztatcenie elementu blokady:
o Ryzyko: Wigze sie z naglym zwolnieniem naprezen w ukiadzie rozrzgdu, co moze prowadzi¢ do uderzenia
operatora lub powaznego uszkodzenia silnika.
o Minimalizacja: Zabrania sie uzywania kluczy pneumatycznych/udarowych wraz z blokadami. Nalezy stosowac
wytgcznie narzedzia reczne i przestrzega¢ momentdw dokrecania.

e Ostre krawedzie i powierzchnie:
o Ryzyko: Mozliwosé przeciecia dioni podczas manipulacji narzedziem.
o Minimalizacja: Wszystkie elementy poddawane sg procesowi gratowania, jednak zaleca sie bezwzgledne
stosowanie rekawic ochronnych.
e Niekontrolowane wypiecie narzedzia:
o Ryzyko: Uwigzienie lub przygniecenia palcéw pod naporem elementéw ruchomych silnika.
o Minimalizacja: Przed przystgpieniem do prac nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ stabilno$¢ osadzenia blokady
w gniazdach technologicznych silnika.

B. Zagrozenia fizyczne

e Upadek ciezkiego narzedzia:
o Ryzyko: Uraz stopy operatora lub uszkodzenia innych elementdéw pojazdu.
o Minimalizacja: Praca w obuwiu ochronnym z metalowym noskiem oraz utrzymywanie czystosci i porzgdku na

stanowisku pracy.

o  Wysoka temperatura (poparzenia):
o Ryzyko: Oparzenia dioni przy probie montazu blokady na niedostatecznie schtodzonym silniku.
o Minimalizacja: Prace serwisowe wolno wykonywacd wytgcznie na silniku o temperaturze otoczenia.

C. Zagrozenia operacyjne i ergonomiczne
e Niewtasdciwy dobdr blokady do modelu silnika:
o Ryzyko: Bledne ustawienie rozrzadu, co skutkuje awarig silnika przy prdbie uruchomienia.
o Minimalizacja: Obowigzkowa weryfikacja kodu silnika z instrukcjg dotgczong do zestawu.
e  Praca w wymuszonej pozyciji:
o Ryzyko: Obcigzenie uktadu migsniowo-szkieletowego podczas diugotrwatego montazu w trudno dostepnych
miejscach.
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o Minimalizacja: Zapewnienie optymalnego os$wietlenia pola pracy oraz stosowanie podnosnikdow
umozliwiajgcych ergonomiczng postawe.

D. Zagrozenia chemiczne

e Kontakt z substancjami eksploatacyjnymi:
o Ryzyko: Podraznienia skéry przy kontakcie ze smarami i olejami znajdujgcymi sie na narzedziach lub w silniku.
o Minimalizacja: Stosowanie rekawic odpornych na chemikalia oraz dokfadne mycie dfoni po zakonczeniu prac.

4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (éOI)

e Rekawice ochronne (EN 388): Obowigzkowe (ochrona przed skaleczeniami i chemikaliami/olejem).
e Okulary ochronne (EN 166): Obowigzkowe (ochrona przed odpryskami metalu).
e  Obuwie ochronne: Obowigzkowe (ochrona przed upadkiem ciezkich elementéw/narzedzi).

5. INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACJI

e Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng wszystkich elementéw zestawu. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek pekniec, wygied lub korozji, narzedzie nalezy wycofac z eksploatacii.

e  Montaz blokady powinien odbywad sie bez uzycia nadmierne;j sity.

e Jedli narzedzie nie pasuje, nalezy upewnic sig, ze wat korbowy znajduje sie w pozycji GMP (Gorny Martwy Punkt).

e Konserwacja: Po zakonczeniu pracy narzedzia nalezy oczysci¢ z zabrudzen i olejdw przy uzyciu szmatki. Zaleca sie
okresowe przecieranie elementdw stalowych preparatem antykorozyjnym (np. WD-40 lub olej maszynowy).

e Narzedzia nalezy przechowywac w oryginalnej walizce, w suchym i przewiewnym pomieszczeniu.

6. UTYLIZACJA

e Produkt wykonany jest z materiatéw nadajgcych sie do ponownego przetworzenia.

e Po catkowitym zuzyciu lub uszkodzeniu uniemozliwiajgcym naprawe, elementy stalowe nalezy przekazac¢ do punktu
zbidrki ztomu metalowego.

e  Walizke transportowsg (jesli jest wykonana z tworzywa sztucznego) nalezy zutylizowad zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczgecymi segregacji odpaddw z tworzyw sztucznych.

7. PODSUMOWANIE — OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA

e  OSTRZEZENIE: Nigdy nie uruchamiaj silnika z zamontowanymi blokadami.

e ZAKAZ stosowania blokad jako punktu podparcia do odkrecania srub (ryzyko uszkodzenia elementdw blokady jak
i osprzetu silnika).

e NARZEDZIE SPECJALISTYCZNE - wymaga wiedzy technicznej z zakresu budowy silnikdw spalinowych.
e Przechowywad w suchym miejscu, aby zapobiec korozji elementdw precyzyjnych.

Data sporzgdzenia dokumentaciji: 11.05.2026
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